z Alupol Films

TNA - Folia BOPP transparentna,
zastosowan ogolnych i opakowan dekoracyjnych
TNA - BOPP film transparent, non heat-sealable for
general purposes and decorative packaging.

niezgrzewalna do

Mozliwe opcje / Also available options:
TNB- dwustronnie aktywowana /both sides treated
TNX- bez aktywacji/ without treatment

WLASNOSCI/PROPERIES
e Doskonate wiasnosci optyczne (potysk, zamglenie)/Excellent optical properties (haze, gloss)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATION
ST/019-16/AF

warstwa aktywowana, niezgrzewalna/
treated non-sealable layer

warstwa posrednia/interlayer

warstwa rdzeniowa/core layer

warstwa posrednia/interlayer

warstwa niezgrzewalna/non-sealable layer

e Doskonate wiasnosci barierowe (para wodna, zapach)/ Improved barrier properties (moisture, odor)

Metoda
Wymagania/ Requirements Jednostka/Unit Wymagana wartos¢ /Required value badania/ Test
method
Grubos¢/Thickness + 5% pm 20 23 24 25 28 ISO 4593
Gramatura/Weight + 5% g/m?2 18,2 20,9 21,8 22,8 25,5 ISO 536
Wydajnosé/Yield + 5% m2/kg 54,9 47,8 45,8 44,0 39,3 ISO 536
Wytrzymatosc na MD (min.) 140 I1SO 527
zerwanie /Tensile MPa ASTM D 882
strength TD (min.) 250
Wyd’fuz_enie przy MD (max.) 200 I1SO 527
zerwaniu /Elongation at % ASTM D 883
break TD (max.) 70
Skurcz termiczny MD (max.) % 5 ISO 11501
/Thermal shrinkage D (max.) 3 ASTM D 1204
. " ISO 8296
Poziom aktywacji/Treatment level Dyn/cm 38 ASTM D2578
Kinetyczny wspotczynnik tarcia COF
0,40 0,10 IS0 8295
Kinetic coefficient of friction ' ' ASTM D 1894
(untr/untr)
. ISO 14782
b3 o,
Zamglenie/Haze ) 2 ASTM D1003
ISO 2813
(oF.3 o,
Potysk 45/ Gloss at 45 Yo 90 ASTM D 2457
cm3/m2x 24h x
OTR 0,1MPa, 23°C, <2000 <1500 | ASTM D 3985
0%-RH
g/m2x 24h,
WVTR 38°C, <7 <6,5 | ASTM F 1249
90%-RH
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S Alupol Films

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATION

ST/019-16/AF

Metoda
Wymagania/ Requirements Jednostka/Unit Wymagana wartos¢ /Required value badania/ Test
method
Grubosé/Thickness + 5% Hm 30 32 33 34 35 ISO 4593
Gramatura/Weight + 5% g/m?2 27,3 29,1 30,0 30,9 31,9 ISO 536
Wydajnosé/Yield + 5% m2/kg 36,6 34,3 33,3 32,3 31,4 ISO 536
Wytrzyma’ros’é r)a MD (min.) 140 ISO 527
zerwanie /Tensile MPa ASTM D 882
strength TD (min.) 250
Wyd’ruz_enie przy MD (max.) 200 I1SO 527
zerwaniu /Elongation at % ASTM D 883
break TD (max.) 70
Skurcz termiczny MD (max.) o > ISO 11501
/Thermal shrinkage ° ASTM D 1204
TD (max.) 3
. . ISO 8296
Poziom aktywacji/Treatment level Dyn/cm 38 ASTM D2578
Kinetyczny wspoétczynnik tarcia COF
0,40 0,10 IS0 8295
Kinetic coefficient of friction ASTM D 1894
(untr/untr)
. ISO 14782
b3
Zamglenie/Haze % 2 ASTM D1003
ISO 2813
[oF.3 0,
Potysk 45/ Gloss at 45 Yo 90 ASTM D 2457
cm3/m2x 24h x
OTR 0,1MPa, 23°C, <1500 ASTM D 3985
0%-RH
g/m2x 24h,
WVTR 38°C, <6,5 ASTM F 1249
90%-RH
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S Alupol Films

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TECHNICAL SPECIFICATION
ST/019-16/AF

Metoda
Wymagania/ Requirements Jednostka/Unit badania/ Test
method
Grubos¢/Thickness + 5% Mm 38 40 44 48 50 I1SO 4593
Gramatura/Weight + 5% g/m?2 34,6 36,4 40,0 43,7 45,5 ISO 536
Wydajnosc/Yield + 5% m2/kg 29,0 27,5 25,0 22,9 22,0 I1SO 536
Wytrzyma’roéc' r_1a MD (min.) 140 ISO 527
zerwanie /Tensile MPa ASTM D 882
strength TD (min.) 250
Wyd’fuz_enie przy MD (max.) 200 ISO 527
zerwaniu /Elongation % ASTM D 883
at break TD (max.) 70
Skurcz termiczny MD (max.) % 5 ISO 11501
Th | shrink ASTM D 1204
/Thermal shrinkage D (max.) 3 S 0
. . I1SO 8296
Poziom aktywacji/Treatment level Dyn/cm 38 ASTM D2578
Kinetyczny wspoétczynnik tarcia COF
0,40 0,10 ISO 8295
/Kinetic coefficient of friction ' ' ASTM D 1894
(untr/untr)
. I1SO 14782
% o
Zamglenie/Haze Yo 2 ASTM D1003
1SO 2813
[oF3
Potysk 45/ Gloss at 45 90 ASTM D 2457
cm3/m2x 24h x
OTR 0,1MPa, 23°C, <1300 <1200 ASTM D 3985
0%-RH
g/m2x 24h,
WVTR 38°C, <5,5 <4,5 ASTM F 1249
90%-RH

* Paramety mierzone bezposrednio po produkcji / Parameters measured directly after production
Powyzsze informacje bazujq na wewnetrznych testach, wartosci majq charakter orientacyjny / The above information is based on internal tests,

values are indicative only.
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o Alupol Films  specYFIKACIA TECHNICZNA
- TECHNICAL SPECIFICATION
ST/019-16/AF

Pozostate informacje/Additional information

Transparentna folia BOPP niezgrzewalna przeznaczona do:

- drukowania metoda rotograwiurowa i fleksograficzng

- produkcji ozdobnych opakowan na kwiaty, owijek na prezenty, itp.

- laminacji rozpuszczalnikowej i bezrozpuszczalnikowej

-opakowan, ktére nie wymagajg zgrzewu

Transparent non heat sealable BOPP film used for:

- high quality rotogravure and flexographic printing

- production of decorative packaging for flowers, gift wrap and etc.

- solvent based and solvent free lamination with polyurethane adhesives
- in cases in which the exception of heat sealability is required

Przeznaczenie/ Purpose

Folia powinna mie¢ gtadka powierzchnie z rownomiernie przycietymi brzegami, bez dziur, przedar¢, peknie¢, trwatych zamarszczen,
wyraznych pofatdowan, wzdtuznych zarysowan, plam oleju, zamarszczen powierzchni oraz miekkich miejsc. Dopuszczalne sg delikatne
naciecia, mate linie, niewielkie zadrapania oraz nieréwnosci brzegu do 0,5 mm od narzedzia rozcinajacego. Wady takie jak: kropki,
rysy, mate zele, ktére powoduja wade ‘rybie oczka’ o wielkosci do 15mm2 widoczne z 1m wystepujace w ilosci do 20 sztuk na 1m2
sq dopuszczalne/The film shall have a smooth surface with evenly trimmed sheet edges, free from holes, tears, cracks or pressed
creases, local sagging, longitudinal mechanical scratches and oil stains visible at a 1 meter distance. Subtle notches, little lines, micro
scratches or edge unevenness up to 0,5 mm from shaping tool are allowed. Defects with the maximum area of15mm2 visible at the
distance of 1 meter and maximum number of 20 pcs per 1m2, such as dots, marks, scratches, small solid lumps which cause “fish-
eye” defects are allowed

-Wady nie mechaniczne takie jak biate linie, plamki, miejscowe zamglenia niemal niewidoczne w petnym $wietle s dopuszczalne/
Non-mechanical defects such as white stripes spots and local haze zones, nearly invisible in direct light are allowed

Wyglad folii
Film appearance

Tolerancja $rednicy zewnetrznej/ Tolerance of outer diameter, mm: £50

W partii produkcyjnej dopuszcza sie max 15% zwojow o srednicy mniejszej lecz nie mniejszej niz potowa $rednicy podanej w
zamdwieniu lub dopuszcza sie max 15% rulondéw o dtugosci mniejszej niz podano w zamoéwieniu/ In production batch it is allowed max
15% reels with a lower diameter but not lower then half of diameter mentioned in the order or it is allowed max 15% reels with a
length lower than it is mentioned in the order.

Dopuszczalna tolerancja szerokosci < 600mm/ Tolerance of width < 600mm: £ 2mm

Dopuszczalna tolerancja szerokosci > 601mm/ Tolerance of width > 601mm: £ 3mm

Dopuszczalna liczba taczel/ Number of splices:

- 2 faczenia w rolce o $rednicy do 400 mm/ max 2 splices per reel if the diameter not exceed 400mm

- 3 faczenia w rolce o $rednicy powyzej 400 mm/ max 3 splices if the diameter is bigger than 400mm

Wymiary/ Dimensions

Wady w postaci ‘stoneczek’ nie wiekszych niz 30 mm sg dopuszczalne. Mogg wystepowac na zewnetrznych krancach rulonu oraz na
koncach rulonéw w odlegtosci nie wiekszej niz 30 mm od rury kartonowej, powodujac zamarszczenia poprzeczne materiatu.
Poprzeczne i wzdtuzne zamarszczenia przy rurze kartonowej sg dopuszczalne na dtugosci 400m.

Niedopuszczalne sg wgniecenia ani przedarcia folii na koncach rulonu. Brzegi nie mogg by¢ wywiniete bardziej niz 3 mm.
Dopuszczalne sg przebarwienia kofcéw rulonu z powodu zmiany typu surowcow.

Warstwy rulonu mogg by¢ przesuniete nie wiecej niz 2 mm. Poprzeczne i wzdtuzne zamarszczenia przy rurze kartonowej sg
dopuszczalne na dtugosci 200m.

Tuleja nie moze wystawac wiecej niz 3 mm dla wszystkich typow folii.

Mocne zagniecenia oraz obszary o wyraznych pofalowaniach niemozliwe do wyeliminowania przez jednoczesne naciaganie materiatu w
obu kierunkach sg niedozwolone.

The size of “stars” shall not be greater than 30mm, located at the roll ends at the distance of not greater than 30mm from the bobbin.
Transverse or longitudinal folds at the cardboard bobbin are allowed up to 400 m of the film length. Transverse or longitudinal folds
at the cardboard bobbin are allowed up to 200 m of the film length.

Dents and film tears along the end of the roll are not permitted. Edges protruding above the flat surface of the roll (rising edges)
which measure more than 3mm are not permitted.

Discolouration of roll ends due to the row material type change is allowed.

Sheet edge hanging over the roll spool more than 2mm is not allowed.

Roll core offset shall not exceed 3mm

Firmly pressed creases and areas having a pronounced “corrugated” surface which cannot be eliminated after simultaneously pulling
the sheet tension in both directions are not permitted

Jako$¢ nawiniecia i wyglad rulonéw/ Winding
quality and appearance of rolls
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§ g %‘ré % Rolki pakowane na paletach/ Rolls are packed in pallets.
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@ L Gwarantowany czas przechowywania dla TNA oraz TNX to 4 miesigce od daty produkcji./ For TNA and TNX BOPP film guaranteed
% - storage life is 4 months from the date of production.
ze Gwarantowany czas przechowywania dla TNB to 3 miesigce od daty produkcji./ For TNB BOPP film guaranteed storage life is 3 months
FWun from the date of production.
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o Alupol Films  specYFIKACIA TECHNICZNA
- TECHNICAL SPECIFICATION
ST/019-16/AF

Rolki powinny by¢ przechowywane w oryginalnym opakowaniu na paletach w suchym, zamknietym pomieszczeniu minimum 1 m

od urzadzen grzewczych. Chroni¢ przed promieniami stonecznymi. Warunki przechowywania powinny eliminowac ryzyko uszkodzenia
oryginalnego opakowania. Zaleca sie przechowywanie w temperaturze 20°+5°C i wilgotnosci 60%=+10%, w innym przypadku nalezy
sezonowac folie w takich warunkach przez co najmniej 48h przed jej dalszym przetwarzaniem./

Rolls should be stored in their original wrapping on pallets in dry, closed, sun protected place. Minimum 1 meter from heating units.
Storage condition should eliminate any risk of wrapping deterioration. It is recommended to storage rolls at temperature 20°+5°C and
humidity at 60%=+10% in other case rolls should be conditioned at least 48 hours in this conditions before use.

Magazynowanie/
Storage conditions

W normalnych lub mozZliwych do przewidzenia warunkach uzytkowania wyréb:
- spetnia wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1935/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 pazdziernika 2004 r. w sprawie materiatow i wyrobéw przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscig oraz Ustawy o bezpieczeristwie Zywnosci i zZywienia z dnia 25 sierpnia 2006 (Dz. U.06.171.1225 z dnia 27 wrze$nia 2006).
- Rozporzadzenia Komisji (WE) nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011r (wraz z wszystkimi pézniejszymi zmianami) w sprawie materiatdw i wyrobéw przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscig
- jest zgodny z Dyrektywgq 94/62/EC ,Packaging and Packaging waste” w tym réwniez w zakresie zawartosci metali ciezkich. Catkowita zawartos¢ metali ciezkich (Pb, Cd,
Hg i Cr VI) nie przekracza wagowo100 mg/kg.
Powyzsze informacje zostaty opracowane w najlepszej wierze, sq doktadne i zgodne z naszg aktualng wiedzq na temat zagadnienia. Zostaty opracowane na podstawie
przecietnych wartosci sprawdzonych w naszej standardowej produkcji i przedstawione sq jako propozycja do rozpatrzenia.
Ze wzgledu na to, Ze nie mozemy przewidzie¢ wszystkich, réznorodnych warunkéw produkcyjnych absolutnie zalecamy Uzytkownikowi okreslenie we witasnym zakresie
przydatnosci naszego produktu do wymaganego zastosowania poprzez przeprowadzenia wiasnych testow i badan uwzgledniajacych swoiste zastosowanie, uwarunkowania,
parametry i ich zmiennos$¢, a takze prowadzenie statej kontroli produkcji. Informujemy takze, ze dane powyZzsze nie zastepuja w jakikolwiek sposdb testéw/ badan, ktdre sq
niezbedne do ustalenia przydatnosci naszych produktow do konkretnych zastosowari.

Under normal or foreseeable conditions of use we confirm that our products:

- are in compliance with Regulation (EC) No 1935/2004 of the European Parliament and of the Council of 27 October 2004 on Materials and Articles Intended to Come Into
Contact With Food and Repealing Directives 80/590/EEC and 89/109/EEC

- Commission Regulation (EU) No 10/2011 of 14 January 2011 (with all subsequent amendments) on plastic materials and articles intended to come into contact with food.

- are in Compliance with European Parliament and Council Directive 94/62/EC of 20 December 1994 on ,,Packaging and Packaging Waste” ,The Sum of Heavy Metals”
Cadmium, Lead, Mercury and Chromium incidentally present In These Products Is Below 100 ppm.

That information has been elaborated with our best knowledge. The average results have been checked in our standard production and that is proposition to consider.

Because we can't forecast production conditions, we recommended to make your own tests and analyzes taking into account specific application, conditioning, parameters and

their variability and also maintaining constant production control.

We inform that information mentioned above can not substitute your own tests and research, which are necessary to determinate usefulness our products for the special use.

Elaborated, Confirmed,
Technologist: Head of Production
Jan Gawet Pawet Jasiaczek
Date: 06.12.2018 Date: 06.12.2018
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